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PANNEAUX DE REVETEMENT DE PAROI A DEPRESSIONS CENTRALES OU PERIPHERIQUES OBTENUES 
PAR COMPRESSION. 

@) Panneau (1 , V) de revetement tf une paroi plane, pr6- 
sentant una ame k base de bois rev§tue, au molns sur sa 
face visible (5) aprfes montage, d'une couche mince de type 
feuille presentant un d§cor recouverte d'un film protecteur, 
et dont les chants sent §quip6s de moyens de fixation k 
tf autres panneaux en vue de couvrir la paroi, au molns la 
face visible (5) comportant des depressions (7, 7') r^duisant 
le volume du panneau (1, 1') sans enlevement de matifere, 
lesdites depressions (7, 7') presentant au molns une surfa- 
ce plane ou concave oblique contigu§ k ladlte face visible 
(5), et pouvant etre localisees a tout endroit de cette dernl§- 
re, y compris sur sa p6riph6rie. 




Ililllllllllllllllllllilllllllllllllllll 



Panneaux de revetement de parol a depressions centrales 
ou peripheriques obtenues par compression 



La presente invention se rapporte au domains des panneaux de 
5 revetement d'une paroi plane, de type sol ou paroi murale, pr^sentant une 
ame sollde revetue, au moins sur sa face visible apres montage, d'un 
decor. Ce type de panneaux, par exemple melamines, est notamment 
utilise pour la realisation de revetements de sol, lorsqu'il est revetu d'une 
feuilie decoree reproduisant Taspect des planches ou lattes utilisees dans 

1 0 ces applications. 

Ces panneaux presentent des chants equipes de moyens de fixation les 
uns aux autres, typiquement de type rainures/ianguettes, permettant une 
connexion soit a ('aide de colie, soit directement par encastrement 
mecanique des rainures dans les languettes, sans utilisation de colle mais 

15 en exploitant la flexibilite de la rainure et/ou de la languette. Pour ameliorer 
encore la qualite du decor, on peut etre amene a lui donner un certain 
relief, par exemple pour reproduire Tetat de surface resultant de Tutilisation 
de lattes de parquet chanfreinees. Dans ce cas, chaque latte est separee 
de ses voisines par une rainure a section en V ou autre, le rainurage 

20 produisant a i'echelle de la piece un motif repetitif qui confere a I'ensemble 
une qualite esthetique differente. 

L'objectif que se propose de rempiir l-invention est d'offrir une telle 
option aux clients des panneaux precit^s, non exclusivement pour la 
reproduction de tels decors de plancher ou de parquet sur des sols, mais 

25 encore par exemple pour des decors de lambris sur des parois murales, ou 
dans d'autres contextes decoratifs. 

Pour certaines d'entre elles, ces rainures pourront se trouver au niveau 
de la separation entre des panneaux contigus, et prendront par consequent 
la forme de chanfreins realises sur chaque panneau individuel. C*est par 

30 exemple ce qui est decrit dans la demande PCX referencee WO 01/96688, 
qui propose une solution dans laquelle le chanfreinage est realise par 
usinage, c'est-a-dire par enlevement de matiere. 

Cette solution presente cependant de multiples inconvenients, car elle 
est mise en oeuvre apres la phase de fabrication du panneau, c'est-^-dire 

35 apres les 6tapes consistant a coller sur Tame les couches notamment de 
decor et de protection. Elle aboutit des lors a la suppression de ces 
couches, qu*il faut par consequent reorder sur le chanfrein lorsqu'il a ete 
realise. En d'autres temnes, pour un meme panneau, ces couches 
superieures qui assurent la protection notamment centre les infiltrations 
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d'eau ainsi que contre differents types d'agressions mecaniques amenant 
des usures prematurees, sont scindees en plusieurs surfaces distinctes. 

La pose localisee de nouvelles surfaces sur les portions usinees, 
orientees differemment de la face principale du panneau, entrame 
5 inevitablement la creation d'interstices a la jointure entre les surfaces 
equipant cette derniere et celles qui recouvrent les parties chanfreinees. En 
termes de resistance a I'abrasion, aux poingonnements et a rhumidite, les 
zones de jointure entre ces differentes surfaces constituent evidemment 
des points faibles, notamment parce qu'elles sont inevitablement 

10 permeables aux infiltrations d'eau. 

La pose de nouvelles surfaces de decoration/protection est souvent 
realisee par transfert a chaud d'une bande constituee d'un support en 
polyester, d'une couche adhesive et d'une couche de protection Iaqu6e qui 
assure aussi la decoration. Lors du transfert, cette couche est deposee sur 

15 le panneau, et solidarisee par I'adhesif. Sur surfaces obliques connme dans 
le cas des chanfreins, ce revetement s'av^re par experience relativement 
fragile. 

La pose par transfert n'est en outre a priori pas possible a mettre en 
oeuvre dans le cas de rainures pratiquees a I'interieur de la surface des 

20 panneaux, avec les technologies habituellement utllls6es sur des lignes de 
fabrication autonriatis^es. C'est sans doute la raison pour laqueile, bien que 
non explicitement exclu dans le document WO 01/96688, ce type 
d'operation nV est pas d§crit. 

II est tf allleurs h noter que la pose en p6ripherie apres chanfreinage ne 

25 peut pas etre effectuee a la vitesse normale de travail d'une ligne de 
production de tels panneaux : au lieu d'une capacite de production de 
Tordre de 100 m par minute, la pose par transfert a chaud ne permet qu'une 
Vitesse d'ex6cution de Tordre de 40 m par minute. La perte de productivite, 
superieure a 50%, est done considerable. D'une maniere generale, 

30 I'application de cette technologie k des chames de fabrication a grande 
Vitesse presente un certain risque en matiere d'operabilite. 

Enfin, la pose de la couche decorative et de protection ayant lieu avant 
le chanfreinage, I'usinage des chanfreins conduit a ['enlevement de 
bandes peripheriques de ladite couche, qui sont remplacees lors du 

35 transfert a chaud : sur un plan strictement economique, ce precede conduit 
a gacher une surface non negligeable de ladite couche, et a en utiliser une 
quantite sensiblement superieure a celle qui est en definitive necessaire 
pour couvrir le produit. 
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Le but de la pr^sente invention est de creer un produit, c'est-a-dire un 
panneau, qui soit aussi proche possible des panneaux qui ne presentent 
pas de reliefs, en termes de qualite et de caract^ristiques techniques, et qui 
puisse notamment etre fabriqu6 en modiflant le moins possible les chaTnes 
S de production utilisees pour les panneaux traditionnels lisses. Les 
modifications doivent ainsi pouvoir etre mises en ceuvre de la fagon la 
moins onereuse possible, et conserver au panneau des proprietes voisines 
de ceiles qu'il presente en leur absence. 

Ainsi, les panneaux crees selon la presente invention doivent presenter, 
1 0 selon un autre objectif, une resistance a {'abrasion, aux poingonnements et 
a rhumidite qui est du meme ordre que les panneaux depourvus de reliefs. 

Dans ce but, les panneaux presentent une continuite de surface de 
protection. 

Suivant encore un autre objectif, les panneaux de i'invention sont 

15 produits sur une chatne de fabrication analogue a celle qui produit les 
panneaux lisses, et sensiblement a la meme vitesse que ceux-ci, pour 
eviter toute chute de productivite. 

Enfin, lesdits panneaux et leur precede de fabrication ne conduisent a 
aucun gaspillage de matiere economiquement penalisant. 

20 Pour remplir ces objectifs, et d'autres qui apparaTtront k la lecture du 
texte, le panneau de revetement selon invention, constitue classiquement 
d'une ame a base de bols revetue, au moins sur sa face visible aprds 
montage, d'une couche mince de type feuille presentant un decor recouvert 
d'un film protecteur, et dont les chants sont equip^s de moyens de fixation a 

25 d'autres panneaux en vue de couvrir la parol, se caracterise a titre essentiel 
en ce qu'au moins la face visible comporte des depressions reduisant le 
volume du panneau sans enlevement de matiere, lesdites depressions 
presentant au moins une surface plane ou concave oblique contigue a 
ladite face visible, et pouvant etre localisees a tout endroit de cette 

30 derniere, y compris sa peripherie. 

L'absence d'enlevement de matiere permet dans toutes les hypotheses 
de fabrication, c'est-a-dire quel que soit le moment ou les depressions sont 
pratiquees dans le panneau, de ne proceder k aucune rupture, incision ou 
autre dans les couches protectrices du panneau, quel que soit I'endroit ou 

35 elles sont appliquees. L'avantage est considerable, car les panneaux sont 
alors autant armes que leurs devanciers depourvus de reliefs pour resister 
au processus traditionnel d'abrasion et de poingonnements d'une part, et a 
toute infiltration potentielle de liquide d'autre part. 
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Or, dans la plupart des cas, ils sont utilises comme substituts d'autres 
materiaux, dans des configurations ou applications dans iesquelles ils sont 
soumis a des contraintes repetees, engendrant une certaine usure, et ils 
doivent pouvoir faire face k des conditions d'humidification parfois 
5 extremes, lorsqulls sont au contact direct de liquides, C'est par exemple le 
cas lorsqu'ils sont utilises en palliatifs de planchers ou parquets, et soumis 
en permanence au contact de semelles parfois humides et exergant sur eux 
des contraintes tres variees, sans compter les deplacements d'objets de 
poids variable a des frequences parfois eievees. 
10 Dans ces conditions, I'affaiblissement des couches superieures de 
decor/protection, totalement inevitable lorsqu'elles sont constituees de 
plusieurs surfaces distinctes accolees, peut serieusement entamer la duree 
de vie des panneaux. 

Selon rinvention, les depressions peuvent comporter deux surfaces 
15 planes obliques convergeant Tune vers Tautre et definissant une rainure a 
section triangulaire. II s'agit bien entendu de depressions qui sont alors 
pratiquees a Tinterieur de la face par exemple visible du panneau. 

Dans ce cas, la profondeur minimaie de la rainure peut atteindre 1 mm. 
Comme on le verra dans la suite, ceci peut necessiter un renforcement des 
20 couches superieures de decor/protection, car les contraintes n^es des 
depressions pratiquees dans la surface du panneau peuvent egalement 
affaiblir lesdites surfaces, au moins localement. 

Selon rinvention, de plus, au moins I'un des bords du panneau peut 
comporter une surface plane ou concave oblique reliant au moins la 
25 surface visible et Tun de ses chants contigus. 

II s'agit la bien entendu de la realisation d'un relief de type chanfrein 
dispose a la peripherie de chaque panneau. Celui-ci ob^it evidemment aux 
memes contraintes que les depressions pratiquees a I'interieur des 
surfaces, et presente les memes avantages. 
30 Dans rhypoth^se ou il serait necessaire de renforcer les couches de 
decors/protections, selon une possibility, il est prevu qu'entre Tame du 
panneau et la couche portant le decor, au moins une couche de type feuille 
supplementaire soit appliquee a ladite ame. 

L'invention conceme 6galement un precede de realisation d'un relief de 
3 5 type chanfrein sur au moins Tun des bords d'un panneau de rev§tement tel 
qu'il a ete defini jusqu'ici, caracterise a titre principal en ce que : 
- dans une plaque plane k partir de laquelle il est prevu de d^couper 

les panneaux, dont les chants sont ensuite usines pour y realiser des 

moyens de fixation mutuels, un emboutissage est realise, par une 



presse, au niveau des lignes rectilignes de separation 
panneaux/volumes usinables, la matrice d'emboutissage comportant 
une surface oblique plane ou concave s'appliquant sur chaque 
panneau au voisinage de chaque ligne de separation et au moins 
5 jusqu'a celle-ci ; 

- un decoupage des panneaux selon des lignes disposees au 
voisinage du milieu du volume usinable est alors realise, 
parallelement aux dites lignes de separation ; et 

- un usinage peripherique des moyens de fixation, qui presentent alors 
1 0 des chanfreins biseautes, est enfin mis en oeuvre. 

Les depressions etant realisees par pressage, c'est-a-dire par 
compression de matiere, leur realisation sur les bords d'un panneau pose 
un probl^me particulier. La compression necessite en effet que sclent 
remplles certaines conditions, notamment en tennes de positlonnement, de 

15 resistance et d'immobilisation des pieces a emboutir. Uobjectif de 
invention etant de modifier le moins possible les chatnes de fabrication, de 
maniere a pouvoir presenter deux types de produits (rainures, chanfreines 
ou non) sur des chaTnes de fabrication quasi identiques, et a des couts 
similaires, il a fallu trouver un mode de realisation particulier de ces 

20 chanfreins, qui fait Tobjet du precede ci-dessus. 

De preference, ledit precede est mis en oeuvre slmultan^ment ou apres 
application des differentes couches sur le panneau. il se produit alors une 
extension desdites couches, qui justifie dans certains cas la pose de 
couches supplementaires de renforcement 

25 L'invention va a present etre d6crite plus en detail, en reference a 
Tunique figure 1 annexee, qui represente schematiquement la phase de 
pressage aboutissant a la creation des depressions, c'est-a-dire des 
chanfreins et des rainures en V interieures. 

En reference a Tunique figure, deux panneaux traditionnels (1, V) 

30 comportant une face sup6rleure d6cor6e (5), c*est-a-dire revetue d'une 
feuille pr6sentant un decor surmontee d'un film protecteur, sont integres a 
une meme plaque (P) a partir de laqueile ils sont decoupes, une zone 
intermediaire (2) etant menagee entre eux pour realiser, au niveau des 
chants, Tusinage des moyens de fixation. 

35 En debut de precede, la plaque (P) est monobloc, et presente une 
surface superieure plane integrant les faces superieures des panneaux 
contigus (1 , 1 '), comma cela est represente dans la figure 1 . 

La realisation des depressions est effectu^e au moyen d'une presse, 
qui presente une tole inferieure (4) et une tole superieure (3) dont la 
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matrice presente des reliefs (6) permettant de former par emboutissage des 
empreintes dans les panneaux (1, 1'), par consequent sans enlevement de 
matiere. 

Plus precisement, ces empreintes permettent en Toccurrence la 
5 formation de rainures a section en V (7, 7'), situees respectivement vers 
rinterieur du panneau et a son bord peripherique. Grace a I'existence de la 
zone intermediaire (2) d'usinage, le traitement pour Tobtention de ces 
reliefs en creux est strictement identique dans les deux cas. Toutefois, le 
position nement de la rainure (7'), pour moitie pratiquee sur le panneau (1) 

10 et pour moiti6 emboss6e dans la zone d'usinage (2), confere a ce relief un 
role particulier, qui apparatt lorsque la zone intermediaire (2) est usinee : il 
s'agit d'un chanfrein peripherique, obtenu grace au precede de I'invention 
aussi simplement que la rainure (7) plus centrale. 

La realisation d*un chanfrein (7'), qui est done effectuee exactement de 

15 la meme maniere que la realisation d'une rainure interne (7) a section en V, 
se poursuit par une separation des panneaux (1, 1'), par exemple par 
sciage, au niveau du plan reference (8). Ensuite, en une derniere etape, les 
deux trongons a present distincts de la zone d'usinage (2) sont 
respectivement usines du panneau (1) et du panneau (1'), qui sont des iors 

20 dotes a la fois de moyens de fixation mutuelle et de chanf reins 
peripheriques obtenus par pressage. 

Le decor revetant la surface superieure (5), ainsi que sa couche de 
protection, ne sont pas du tout affectes par ce precede de fabrication. En 
d*autres termes, la continuite de la surface de protection reste assur6e, ce 

25 qui constitue un avantage considerable en termes de perm^abilite k des 
liquides et de resistance a Tabrasion et au poingonnement. 

Le schema de la figure 1 ne constitue bien entendu qu'un exemple 
possible de mise en ceuvre de I'invention, qui n'est nullement exhaustif de 
celle-ci. Au contraire, il est evidemment possible d'utiliser des presses 

30 presentant bien d'autres formes pour la matrice (6), et/ou d'empleyer le 
precede de Tinvention avec d'autres type de profiles de connexion. Ainsi, 
tout changement de forme ou de configuration de ce type, qui est a la 
port6e de I'homme de Tart, est bien entendu integre a I'invention. 



REVENDICATIONS 

1. Panneau (1, 1') de revetement d'une paroi plane, presentant une ame a 
base de bois revetue, au moins sur sa face visible (5) apres montage, 

5 d'une couche mince de type feiiiiie presentant un decor recouverte d'un 

film protecteur, et dont les chants sont equipes de moyens de fixation a 
d'autres panneaux en vue de couvrir la paroi, caracterise en ce qu'au 
moins la face visible (5) comporte des depressions (7, 7') reduisant le 
volume du panneau (1, 1') sans enlevement de matiere, lesdites 
10 depressions (7, 7') presentant au moins une surface plane ou concave 

oblique contigue k ladite face visible (5), et pouvant etre locallsees a 
tout endroit de cette derniere, y compris sur sa peripherie. 

2. Panneau (1, 1') de revetement selon la revendication precedente, 
caracterise en ce que les depressions (7, 7') comportent deux surfaces 

1 5 planes obliques convergeant Tune vers I'autre et definissant une rainure 

a section triangulaire. 

3. Panneau (1, V) de revetement selon la revendication pr§c6dente, 
caracterise en ce que la profondeur minimale de la rainure (7, 7') attaint 
1 mm. 

20 4. Panneau (1, V) de revetement selon la revendication 1, caracterise en 

ce qu'au moins un des bords du panneau (1 , 1 ') comporte une surface 
plane ou concave oblique reliant au moins la surface visible et le chant 
qui lui est contigu. 

5. Panneau (1, 1') de revetement selon Tune quelconque des 
25 revendications precedentes, caracterise en ce que, entre I'ame du 

panneau et la couche portant le decor, au moins une couche de type 
feuille supplementaire est appliquee a ladite ame. 

6. Precede de realisation d*un relief de type chanfrein sur au moins I'un 
des bords d'un panneau (1, 1') de revetement selon les caracteristiques 

30 de la revendication 4, caracterise en ce que : 

dans une plaque plane (P) a partir de laquelle sont destines a etre 
coupes les panneaux (1, 1'), dont les chants sont ensuite usines pour y 
realiser des moyens de fixation mutuels, un emboutissage est realise, 
par une presse (3, 4), au niveau des lignes rectilignes de separation 

35 panneaux (1, V) / volumes usinables (2), la matrice d'emboutissage 

comportant une surface (6) oblique plane ou concave s'appliquant sur 
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chaque panneau (1, 1') au voisinage de chaque ligne de separation et 
au moins jusqu'a celle-ci ; 

un decoupage des panneaux (1, 1') selon des lignes (8) disposees 
au voisinage du milieu du volume (2) usinable, parallelement aux dites 
5 lignes de separation est alors realise ; et 

un usinage peripherique des moyens de fixation, qui presentent 
alors des ohanfreins biseautes, est enfin mis en oeuvre. 
7. Procede de realisation d'au moins un relief de type chanfrein selon la 
revendication precedente, caracterise en ce qu'il est mis en oeuvre 
10 simultanement ou apres application des differentes couches de 

protection/decoration sur le panneau (1, 1'). 



PL V{ 





MATIONAL DC 

LAPROPKICTE 

IMftUSTRIELLE 



RAPPORT DE RECHERCHE 
PRELIMINAIRE 

etabli sur la base des demigres revendications 
deposees avant le ccmimencement de la recherche 



d'enreglstrement 
national 



FA 625320 
FR 0213015 



DOCUMENTS CONSID^R^S COMME PERTINENTS 



CatSgotie 



CHaUon du document avec indication, en cas de besoin, 
des paitles peitinentes 



nevendic3tian(s] 
concem£8(s] 



Classement attrlbui 
dl'InventlonparriNPi 



X 
A 



D,A 



WO 01 96689 A (UNILIN BEHEER BV) 
20 decembre 2001 (2001-12-20) 

* page 9, ligne 24 - page 14, ligne 16; 
figures 2,12-14 * 

US 2002/121064 Al (ERMIN RONALD D) 
5 septetnbre 2002 (2002-09-05) 

* page 2, alinea 17 - allnea 25; figures 
1,4 * 

FR 1 489 710 A (FORMICA SA) 
28 juillet 1967 (1967-07-28) 

* figure 5 * 

DE 27 06 538 A (COLLEDGE GARY CLIFFORD) 
17 aoQt 1978 (1978-08-17) 

* figures 3,4 * 

UO 01 96688 A (THIERS BERNARD PAUL JOSEPH 
;UNILIN BEHEER B V BV (NL)) 
20 decembre 2001 (2001-12-20) 

* figures 8-10 * 

US 4 953 335 A (KAI KATSUNORI ET AL) 
4 septembre 1990 (1990-09-04) 

* colonne 3, ligne 32 - ligne 46; figures 
1,6-9 * 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 2000, no. 26, 

1 juillet 2002 (2002-07-01) 

-& JP 2001 260107 A (UCHIYAMA MF6 CORP), 

25 septembre 2001 (2001-09-25) 

* abrege * 

* al1n§a '0005!; figures 1-6 * 



1-5 
6,7 



1-3 



E04F15/04 
E04F 13/10 



2,3 



2,3 



1,6 



1,6 



6,7 



DOMAMES TECHNICMIES 
RECHERCHte PiitCL.7) 



E04F 

B44C 
B44F 



S 



o» 

oi 

s 



cc 

s 

o 

a 

UJ 



Date d* achdvement de la redierche 

12 fevrier 2003 



Examinateur 



Bouyssy, V 



CATtGORIE DES DOCUMENTS Cn^S 

X : particuli^rement pertinent k lui seul 

Y : particuli&rement pertinent en comblnaison avec un 

autre document de la m&me cat^sv^e 
A : arrf6re-pten technologique 
O ; divulgation non-^rfte 
P : document mtercalaire 



T : thSorfe ou prfndpe k la base de rinvention 

E : document de brevet b6n^1idant d'une date ant^rieure 

4 la date de d^pdt et qui n'a 6t6 publi6 qu'£i cette date 

de d6pdt ou qu'& une date post^ieure. 
D : dtd (tens la demande 
L : cd6 pour d'autres raisons 

& : membre de la mSme famille, document correspondant 



ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE PRELIMINAIRE 

RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET FRANQAIS NO. FR 0213015 FA 625320 

La pr^nte annexe indique les memttres de la feunille de brevets relatrfs aux documents brevets cit^ dans le rapport de 
recherche praiminalre vls6 d-dessus. , ^ ^15_n9-9nni 

Lbs dits membres sont contenus au fichier infonnatique de I Office europeen des brevets a la date aa£. ^uu j 
Les renseignements foumis sent donnte k litre indicatif et n'engagent (»s la responsablllte de I'Office europfen des brevets, 
ra de I'Adminlstration fran^aise 



Document brevet cite 
au ranxirt de recherche 



Datede 
pubUcaUon 



Membre(s)dela 
fetninedebrevet(s) 



Datede 
publication 



WO 0196689 



20-12-2001 



BE 1013553 A3 

AU 2819301 A 

AU 6571201 A 

WO 0196688 Al 

UO 0196689 Al 

US 2002056245 Al 

US 2002014047 Al 



US 2002121064 Al 05-09-2002 AUCUN 



FR 1489710 



28-07-1967 AUCUN 



DE 2706538 
WO 0196688 



17-08-1978 DE 



2706538 Al 



20-12-2001 



BE 1013553 A3 

AU 2819301 A 

AU 6571201 A 

WO 0196688 Al 

WO 0196689 Al 

US 2002056245 Al 

US 2002014047 Al 



US 4953335 



04-09-1990 AUCUN 



JP 2001260107 



25-09-2001 AUCUN 



3 

i 

cc 
o 

LL 

o 

OL 
111 



05-03- 
24-12 
24-12- 
20-12- 
20-12 
16-05 
07-02 



2002 
2001 
2001 
2001 
2001 
2002 
2002 



17-08-1978 



05-03- 
24-12- 
24-12- 
20-12- 
20-12 
16-05 
07-02- 



2002 
•2001 
■2001 
■2001 
■2001 
■2002 
■2002 



Pour tout renseignement concemanl cette emnexe : voir Journal Offidel de I'OfUce europeen des brevets, No.12/82 



